
Chanfreinage bilatéral des  
3 semelles

Chanfreins et biseaux d’angles 
ébavurés sur env. 15 mm pour une 
manutention facile et sécurisée

• Pointes à tête gravée 

•  3 à 4 clous au minimum (voire  
plus après réparation) 

• Cloutage régulier et redondant 

•  Écartement maximal entre les  
clous et par rapport aux arêtes  
des planches 

Code pays 

N° de contrôle EPAL (obligatoire) 

N° d’enregistrement de l’autorité de contrôle phytosanitaire 
compétente 

Méthode de traitement thermique HT (Heat Treatment) 

N° de licence EPAL, année et mois de production 

Marquage IPPC conformément aux normes de protection 
phytosanitaire nationales (obligatoire pour les palettes EPAL 
depuis le 01/01/2020) 

Clou de marquage (sur les palettes réparées)

40/55mm 90mm

CLOUTAGE 

MARQUAGE D’ORIGINE PAR GRAVAGE 
(IDENTIFICATION PAR IMPRESSION JET D’ENCRE AUTORISÉE  
DEPUIS AOÛT 2019)

EPAL dans l’ovale

Angles biseautés aux  
quatre coins

MARQUAGE PAR GRAVAGE 
(IDENTIFICATION PAR IMPRESSION JET D’ENCRE AUTORISÉE DEPUIS AOÛT 2019)

•  Contrôle de toutes les entreprises sous licence EPAL à travers le monde par 
deux organismes de contrôle indépendants renommés (Bureau Veritas et 
China Certification & Inspection Group [CCIC]) 

• Plus de 25 000 contrôles/an non annoncés 

• Procédures de contrôle qualité standardisées à l’échelle mondiale 

•  Qualité contrôlée par des organismes indépendants, un critère décisif pour 
une utilisation des palettes EPAL en toute sécurité dans la chaîne logistique 

CONTRÔLE QUALITÉ PAR DES ORGANISMES INDÉPENDANTS MATÉRIAUX HAUT DE GAMME 
 • 11 planches de bois de haute qualité d’une épaisseur minimale de 22 mm 

• 9 dés en bois aggloméré ou massif de grande qualité 

• 78 pointes à riveter/à tige à anneaux d’une longueur de 40/55 mm, 70 mm ou 90 mm

en cas d’offres alléchantes ou de demandes à bas prix, de délais de paiement rallongés ou de paiement par avance ATTENTION 

COMMENT IDENTIFIER UNE EUROPALETTE EPAL D’ORIGINE 


